
Filamento para Impresoras 3D. Industria Argentina. 

P ER F I L  D EL  M A T ER I AL  P ARA  F DM

Perfil de Aplicación: Simil aplicaciones de PLA pero que resistan temperaturas mas altas y determinados requerimientos de resistencia
Pieza de ejemplo: Engranajes semifuncionales, gabinetes, enclosures para plaquetas electrónicas, accesorios para automóviles y motores
Se destaca por: Material semitécnico de bajo precio, acabado nado, resistencia a intemperie y temperaturas
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235ºC Capacidad para "Puentes"

Ninguna Media Destacada
90ºC Capacidad para Voladizos

50 60 70 80 90 !
95ºC

Baja Leve Moderada Buena Muy Buena Excelente

Baja Leve Moderada Buena Muy Buena Excelente
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Mat.Estándar Mat.Técnico

Mat.Estándar Mat.Técnico

70 90 110 130

(Adherencia a Cama)
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PERFIL RÁPIDO DEL MATERIAL

DATOS ADICIONALES DEL MATERIAL

Resistencia a Torsiones

Alisado
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Adherente Recomendado Fijador de Cabello Fuerte
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El material con el que se inició práctica-
mente la impresión 3D, dada su abundan-
cia en el mundo, sus capacidades al 
impacto y tempertaturas, y su buena 
fluencia al imprimirse. Es el más económi-
co de los plásticos de ingeniería. Siendo 
útil para impresiones ya sean recreativas 
ó decorativas, su fuerte radica en peque-
ñas piezas mecánicas ó bien piezas que 
vayan a soportar trabajo. Material de 
entrada al universo de impresiones 3D 
Funcionales, por un muy bajo precio.

Notas de Adherencia:
En Plásicos de Ingeniería se requieren 
cuidados para adherir, caso ABS
* Cama caliente (90ºC/110ºC)
* Control del ambiente de impresión 
(Evitar corrientes de aire)
* Fijador para cabello es suficiente como 
adherente.


