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Filamento para Impresoras 3D. Industria Argentina.

FILAMENTOS PARA IMPRESION 3D

Perfil de Aplicacion:
Pieza de ejemplo:

Prototipos rapidos, piezas decorativas, semifuncionales, piezas indoor/outdoor, practicas, hobbismo
Figuras de Superhéroes, bustos artisticos, réplicas decorativas, pequefios repuestos, partes estructurales

PETG

Se destaca por: Bajo precio, buen brillo, facilidad de impresion

PERFIL RAPIDO DEL MATERIAL

Basico  Medio Avanzado
Nivel de Experiencia para uso 5/10 Apto Ventilacion de Capa si

Mat.Estandar B\E{RIEISTT)

180 200 220 240 260 Ninguna Media  Destacada

Recomendacién Temp.Pico 2302 Capacidad para "Puentes" | | | | | | | | | | |
(Rango 200~2409) Mat.Estandar Mat.Técnico

50 70 90 110 130 Ninguna Media  Destacada

Recomendacién Temp.Cama 652 Capacidad para Voladizos | | | | | | | | | | |
(Rango 55~75¢9) Mat.Estandar Mat.Técnico

DATOS ADICIONALES DEL MATERIAL (TONO NATURAL FDA APPROVED)

El PETG debe su aparicion al combinar PET con
Glicol, mejorando las ya interesantes propiedades del
PET. El PET nace en 1941, y al igual que el PLA, es
un poliéster, pero fue en 1976, cuando este polimero
sufri6 su auge con la fabricacién de botellas para

bebidas, por esto ultimo, no es de extrafiar que el PET

sea el plastico mas utilizado del mundo.

El PETG como material utilizado en la impresiéon 3D
se caracteriza por una funcionalidad muy similar al
ABS (buena resistencia a la temperatura, duradero,
resistente) y la facilidad de ser impreso como el PLA.
Ademas muestra excelente adhesiéon entre capas,
muy poca deformacién durante la impresion, resisten-

cia a ambientes con temperaturas bajas, resistencias

quimicas (a bases y acidos) y la ausencia de olor
durante su impresion.
La modificacion con Glicol lo hace un copoliéster, mas

transparente y mas fuerte. Solo pensar en una botella

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 !
Resistencia a Temperaturas | | | | | | | | | | 852
Material Estandar Material Técnico
Con Annealing [ NO APLICA
Material Estdandar Material Técnico
Baja Leve Moderada  Buena Muy Buena Excelente
Resistencia a Impactos | | | | | | | | | |
Material Estandar Material Técnico
Con Annealing [ NO APLICA
Material Estdndar Material Técnico
Baja Leve Moderada Buena Muy Buena Excelente
Resistencia a Torsiones | | | I | | | | | |
Material Estdndar Material Técnico
Sin Control de Ambiente de Impresion
"Warping" Nulo Bajo Leve Moderado Alto Muy Alto

(Adherencia a Cama) | | | I | I | | |
Material Estandar
Fijador de Cabello

Material Técnico

Con Control de Ambiente de Impresién

Adherente Recomendado

de agua mineral y veras su compatibilidad como
material para contacto con alimentos como asi
también el mas amigable al dia de hoy con el medio
ambiente dado que es Reciclable y acoplable a todo
circuito de recuperacion de residuos urbanos.

¢ Ejemplos de usabilidad?

* Como un ABS en resistencia mecanica -incluso
superior- , pero simple de imprimir (como un PLA)

* Como un PLA en simplicidad de uso, pero su origen
no es de recursos renovables.

* En resistencias térmicas no supera a ABS, pero esta

Nul Baj L Moderad Alt Muy Alt
NO REQUERIDO | ulo | | aj|0 | | e\ie | oderado o uy Alto
Material Estdndar Material Técnico
Dificultoso Aceptable  Bueno  Muy bueno Excelente

Calidad del acabado de la pieza LTTT T | | | | | | | | | - | | |

mucho mejor posicionado que PLA (PLA=55°C /
PETG=85°C / ABS 90°C)

Otra ventaja es que nuestro PETG tiene una transpa-

rencia del 92%, superando claramente a ABS y
también a PLA, lo que le otorga capacidad de imprimir
tonos translicidos como nunca antes, y por supuesto,
ante el uso de alguno de nuestros colores plenos,
toda la vividez posible, dejando exponer la pigmenta-
cion sin interferencias del material base. No te prives
de probar un PETG Grilon3 en coloraciéon "Clear",
translicidos hechos con toda la sabiduria y
conocimiento de NTH desde 1951 aplicadas a un
material excelente para tal efecto, nuestro maximo

exponente en la gama Clear es el "Nova", tono

Dificultoso Aceptable  Bueno  Muy bueno Excelente
Capacidad de admitir postprocesos LT | | | | | | | | | | | | | | | |
Lijado X |x
Pintado X [x |x
Alisado X [x Benceno, Etanal(*)
Mecanizado X
Roscado X
Apto p/Material Soporte Disolouble No
Apto para Recocido "Annealing" No
(*) Consulte acerca de las técnicas y medidas de seguridad para trabajar con estos quimicos
Bajo Aceptable Medio Considerable Riguroso

Cuidado requerido para evitar | | | | | I | | | | | | | | | | | | | | | |
absorcién de Humedad

dicrémico, que transicionara en un mismo filamento,
de azules/celestes, a violetas/morados, jSencillamen-
te Increible!
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